KD 64

KARTA TECHNICZNA

Opis produktu:

Modyfikowana uretanami szybkoschnaca nawierzchniowa emalia alkidowa w wysokim potysku

Zastosowanie:

KD 64 jest przeznaczony do zabezpieczania konstrukcji stalowych, palet, linii produkcyjnych, maszyn i urzadzen. Dzigki zastosowanemu spoiwu uretanowemu posiada wyzszg stabilno$¢
koloru, trwato$¢ na warunki atmosferyczne i odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne. Moze by¢ stosowany za pomoca natrysku, pedzlem i watkiem. Ze wzgledu na szybkie schnigcie zaleca
si¢ malowanie S$rednich i duzych powierzchni przy pomocy natrysku a powierzchni mniejszych watkiem lub pgdzlem. Najlepsza wydajno$¢ uzyskuje si¢ poprzez aplikacj¢ natryskiem
hydrodynamicznym. Nie jest przeznaczony do malowania konstrukeji ze stali ocynkowanej i aluminium. Nie zawiera zwiazkéw metali cigzkich. Zalecane warstwy podktadowe np KG 11,

KG 13

Kolor:
RAL

NCS

Ciezar wiasciwy : (PN EN 1SO 2811-1)

farba
rozcienczalnik

* rozcieficzono do lepkosci 80s

1,25 g/em’
0,86 g/cm’

BS

. L
mieszanina

Zawartosc¢ czesci statych: (PN EN ISO 3251 i 23811):

Wagowo

objgtosciowo

* rozcienczono do lepkosci 80s
Stosunek mieszania:

nie miesza si¢

Wydajnos¢ teoretyczna (PN EN 1SO 23811) :

farba
65%
49%

DB

1,15 g/cm’

farba + rozcienczalnik

53%
37%

wg zamowienia i wzoru klienta

rozcienczone do 80s

rzy 40 mm DFT

| 7,9 m*/kg

[ 9,1 m*/litr

126 g/m*

przy 80 mm DFT

| 4,0 m*/kg

| 4,6 m*/litr

253 g/m’

Na 40 um DFT nalezy nanie$¢

109 pm rozcienczonej farby.

Wydajnos¢ praktyczna zalezy od metody naktadania, podczas aplikacji, ksztaltu i chropowatosci powierzchni malowane;.

Schniecie:
pytosucha sucha dotykowo sucho$¢ manipulacyjna
warstwa 120 um WFT, temperatura 23 + 2°C, relatywna wilgotno$¢ stopieni 1 stopien 3 stopien 5
[powietrza 50 + 5%, lepko$¢ 80s 20-25 1 17-18
minut godzina godzin

Schnigcia i utwardzanie jest w duzym stopniu zalezne od zastosowanej mokrej grubosci warstwy, temperatury, wilgotno$ci, wentylacji i nastonecznienia .

Kolor: Stopien potysku: Sita krycia:

Lepko$¢ 80s PN ISO 2813 PN EN ISO 2814
RAL 9016 91 GU przy 60° 92% przy 120 pm WFT
RAL 1021 86 GU przy 60° 81% przy 120 um WET
RAL 3020 77 GU przy 60° 74% przy 120 pm WFT
RAL 5010 82 GU przy 60° 95% przy 120 um WFT
RAL 9005 83 GU przy 60° 95% przy 120 pm WFT
Lepkos¢ handlowa:
Ciecz tiksotropowa niezmierzalna w kubku
Rozciericzanie :

airless natrysk powietrzny pedzel/watek
lepko$¢ 80s lepkos$¢ 40s
Rozcienczalnik S 6001 S 6001 S 6006
[wagowo 21% 5%
objetosciowo 30% wg. potrzeb 8%
Zawarto$¢ VOC/LZO - 288,0 g/l
Stabilnos¢ warstwy PN EN ISO 16862) :
temperatura 23 + 2°C, wilgotno$¢ wzgledna powietrza 50 + 5%, lepko$¢ 80s
|1epk0s'é 80s, ISO kubek DIN 4 mm nie $cieka 400 um WET
Przyczepnosé (PN EN 1SO 2409) :
0000 RAL 9016 RAL 1021 RAL 3020 RAL 5010 RAL 9005

st. 0 0 1 1 0 0

Warunki aplikacji:

Podtoze musi by¢ suche.Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby nie powinna spas¢ czasie malowania i suszenia ponizej +5 © C. Wzglgdna wilgotnos¢ nie moze przekraczaé
80%. Temperatura powierzchni malowanej musi by¢ co najmniej 3 ° C powyzej punktu rosy.

Przygotowanie podtoza :

Skutecznie usunac¢ olej, thuszcz, brud i sole zgodnie z procedurami okreslonymi w PN EN ISO 12944-4.
Powierzchnie stalowe: Oczy$ci¢ mechanicznie do stopnia Sa 2 2 zgodnie z normg EN ISO 8501-1 . W przypadku braku mozliwosci technicznych przygotowaé powierzchni¢ recznie do

stopnia St 3 zgodnie z EN ISO 8501-1.

Powierzchnie ocynkowane: Produkt nie jest przeznaczony do aplikacji bezposrednio na powierzchnie galwanizowane . Nalezy zastosowa¢ odpowiedni podktad w celu uzyskania wlasciwej

przyczepnosci do podtoza np ZG 13 .

Powierzchnie aluminiowe : Produkt nie jest przeznaczony do aplikacji bezposrednio na powierzchnie aluminiowe . Nalezy zastosowa¢ odpowiedni podktad w celu uzyskania wiasciwej

przyczepnosci do podtoza np ZG 13 .

Powierzchnie juz pokryte: zastosowa¢ odpowiednie $rodki w celu usunigcia olejow i thuszczow, lekko zeszlifowaé powierzchnig nadajac jej przyczepno$¢. Usunaé luzne fragmenty starych

powtok. Przestrzega¢ zgodnosci farb starych i nowych.

Metody aplikaciji :

Natrysk hydrodynamiczny airless, natrysk pneumatyczny , pedzel / rolka . W Airless $rednica dyszy natryskowej 0,011 "- 0,021" ci$nienie od 120 do 180 atm, kat w zaleznosci od ksztattu
powierzchni. Podczas korzystania z konwencjonalnego natrysku zalecane dysze 1,5 - 2 mm, ci$nienie 3-4 atm. Podczas malowania pedzlem / rolka, nalezy uzy¢ odpowiedniego typu sprzgtu

ze wzgledu na sktad chemiczny powtok.
Trwatos¢ :

48 miesiecy w oryginalnych, nieotwieranym opakowaniu sktadowanym w temperaturze +5°C do +25°C

Wielkos¢ opakowan :

0,7kg 4kg
Wielkos¢ opakowan do systemu barwienia:
0,7kg 3kg
Uwagi :

DFT - grubos¢ powtoki suchej
WEFT - grubos¢ powloki mokrej

10kg

9kg

20 kg

200kg

18 kg 200 kg

1200 kg

1200 kg

Informacje zawarte w niniejszej karcie oparte sa na naszej najlepszej wiedzy opartej na badaniach laboratoryjnych oraz do§wiadczeniach praktycznych w dniu wskazanym ponizej. Jednak ze wzgledu na fakt,
ze produkt jest stosowany glownie w warunkach wykraczajacych poza nasza kontrolg, mozemy gwarantowac jedynie jako$¢ samego produktu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez uprzedzenia.
Jako producent nie ponosimy odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposob niezgodny z zaleceniami lub stosowania w niewlasciwych celach.
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